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LA FABRIQUE
DE L'AVENIR

Objectifs de la formation
Les capacités professionnelles ciblés sont les suivantes :

m Réaliser la finition d’'une piéce de forme d’un outillage (matrice ou
empreinte)

m Monter et ajuster tout ou partie d’'un outillage (niveau de precision
attendu +/- 0,02 mm)

m Procéder a des essais et réglages d’'un outillage

m Diagnostiquer un défaut d'outillage (a partir d’'une piece sortie
d’outillage non conforme)

m Proposer une solution de réparation d’un outillage

m Assurer le suivi d’'un outillage de forme

Public et prerequis
Salariés ou demandeurs d’emploi avec une bonne vision dans I'espace, savoir lire, écrire, compter.

Evaluation pré-formative :
Des pré-requis, motivation et capacités d'apprentissage, acquis en entrée de formation, tests théoriques, pratiques
(en situation reconstituée) et entretien

Modalités d’organisation

Alternance ou temps plein en centre de formation. Période de mise en pratique en entreprise obligatoire, 6
semaines minimum en vue d'un CQPM. Apports théoriques et mises en situations pratiques dans nos salles de
formation et plateaux techniques équipés.

Certifications

CQPM Outilleur (se) de forme (Matrices ou moules métalliques) MQ 1989 0047
Blocs de compétences :

BDC : les finitions, montages et essais d’un outillage

BDC : la maintenance et le suivi d’'un outillage

Modalités et délais d’acces
Délai en fonction du projet et du financement. nous contacter

Tarifs
Voir grille tarifaire Formation Continue

Modalités d’évaluation
Epreuve pratique en entreprise ou en situation reconstituée en centre de formation.

Accessibilité aux personnes en situation de handicap
Evaluation individuelle de la capacité a suivre la formation

Contacts et programme » »
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Programme

Modules Durée Durée

(heures) (jours)
Les Technologies d’Usinage 28 4
Lecture de plans 35 5
Ajustage 70 10
Fraisage opérations courantes 77 1
Tournage opérations courantes 77 1
Rectification 21 3
Soudage semi auto 35 5
Métrologie dimensionnelle 28 4
Métrologie tridimensionnelle 14 2
Maintenance de 1* niveau 2 3
Accompagnement projet 28 4
Préparation CQPM 7 1
Présensation CQPM 7 1

TOTAL parcours de formation en centre
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